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Beschreibung 

Hintergrund der Erfindung 

1. Feld der Erfindung 5 

Diese Erfindung bezieht sich auf eine Scheibenzentrier- 
vorrichtung in einem Apparat zur Informationswiedergabe 
von Aufzeichnungsrnedien wie etwa CD, DVD und ahnli- 
ches. 10 

2. Beschreibung des Stands der Technik 

Kurzlich sind neue Technologien aufgekommen im Feld 
der scheibenfbrmigen Medien in der Form von DVD (Digi- 15 
tal Versatile Disk), welche die Aufzeichnung mit einer Auf- 
zeichnungsdichte ermoglichen, die groBer ist als bei irgend- 
welchen konventionellen CD, CD-ROM oder Ahnlichem. 

DVD konnen unterteilt werden in DVD-Video fur die 
Verwendung bei audiovisueller Aufzeichnung, DVD-ROM 20 
fur die Verwendung bei Datenaufzeichnung und weiteren 
Venvendungen . 

Fig, 5 A und 5B zeigen zwei Arten von Scheiben in 
Schnittdarstellung. Wie in Fig. 5 A gezeigt, enthalt eine 
Scheibe 1 eine Schicht aus Scheibenmaterial, wie durch CD 25 
und CD-ROM reprasentiert; und wie in Fig. 5B gezeigt, ent- 
halt eine Scheibe 16 zwei Schichten aus Scheibenmaterial I 
und II, die miteinander bondiert sind, wie durch DVD und 
DVD-ROM reprasentiert. 

Im Fall der Scheibe 16 kann ein stufenformiger Ebenen- 30 
unterschied auftreten, wie in Fig. 6 gezeigt, weil die Enden 
der zwei Schichten der Scheibenmateri alien T und II nicht 
ausgerichtet waren, als die Scheibenmaterialien I und II mit- 
einander bondiert wurden, und das bewirkt, daB die Mittel- 
locher der zwei Scheibenmaterialien nicht zueinander aus- 35 
gerichtet sind. 

Ein typischer Apparat zur Wiedergabe von DVD wie 
auch CD kann somit eine Scheibenzentriervorrichtung er- 
fordem, welche die Scheibe 1 mit einer Schicht des Schei- 
benmaterials und die Scheibe 16 mit zwei Schichten des 40 
Scheibenmaterials, die miteinander bondiert sind, in einer 
passenden Position hinsichtlich der rotierenden Spindel- 
drehachse des Spindelmotors halten. 

Fig. 7 ist eine Schnittdarstellung einer Ausfuhrungsform 
solch einer konventionellen Scheibenzentriervorrichtung. 45 
Wie in Fig. 7 gezeigt, ist ein Drehteller 11 fur das Auflegen 
einer Scheibe 16 an der Spindeldrehachse 13 eines Spindel- 
motors 12 fixiert. Eine Zentriemabe 24 ist auf dem Drehtel- 
ler 11 derart rnontiert, daB er auf der Spindeldrehachse 13 
axial beweglich installiert ist. Die Zentriemabe 24 ist auch 50 
mit einem geneigten Abschnitt 24a ausgeriistet. 

Ein Neigungswinkel 0 des geneigten Abschnitts 24a wird 
gewahlt mit Berucksichtigung des Maxirnalwertes der Bon- 
dierabweichung eines Scheibenmaterials zum anderen 
Scheibenmaterial mit Bezug auf die Scheibenstandards. Da 55 
z. B. der Maximalwert der Bondierabweichung eines Schei- 
benmaterials zum anderen Scheibenmaterial mit Bezug auf 
die Scheibenstandards im Fall von DVD 0,15 mm betragt, 
wurde der Neigungswinkel 0 des geneigten Abschnitts 24a 
so bestimmt, daB die Scheiben passend pbsitioniert werden, 60 
selbst wenn eine Bondierabweichung von 0,15 mm auftritt. 

Ein Zentrierfeder 15 driickt die Zentriemabe 24 standig 
axial in die Richtung des Einpassens der Zentriemabe in das 
Mittelloch der Scheibe 16. Andererseits wirkt eine Klammer 
17 dahin, dafi die Scheibe 16 gegen den Drehteller 11 ange- 65 
driickt wird. 

Ein Magnet 18 und ein Joch 19, die an der Spindeldreh- 
achse 13 befestigt sind, bilden einen magnetischen Kreis, 



und die Klammer 17 wird durch die von dem magnetischen 
Kreis erzeugte magnetische Anziehungskraft angezogen, 
wodurch die Scheibe 16 zwischen Klammer 17 und Drehtel- 
ler 11 gehalten wird. 

Der Betrieb der obigen Anordnung wird nun beschrieben. 
Zuerst wird die Scheibe 16 derart auf den Drehteller 11 auf- 
gelegt, daB die Zentriemabe 24 in das Mittelloch der 
Scheibe eingreift. Der geneigte Abschnitt 24a der Zentrier- 
nabe wird dann in Kontakt mit dem Innendurchmesserende 
16b an der Unterseite des Mittellochs des Scheibenmaterials 
I der Scheibe 16 gebracht, so daB die Scheibe 16 rnit der 
Spindeldrehachse 13 in Eingriff kommt. 

Die Klammer 17 wird dann durch einen Mechanismus 
(nicht gezeigt) nach unten bewegt und durch die magne- 
tische Anziehungskraft des durch den Magnet 18 und das 
Joch 19 gebildeten magnetischen Kreises angezogen. Foig- 
lich wird die Scheibe 16 durch die Klammer 17 auf den 
Drehteller 11 gegen die elastische Kraft der Zentrierfeder 15 
angedriickt, die verwendet wird, um die Zentriemabe 24 
einzudriicken. Obgleich ein Schichtunterschied 16a auf- 
grund der stufenformigen Bondierabweichung erzeugt wird, 
ist sichergestellt, daB die Scheibe 16 richtig in der Position 
auf dem Drehteller 11 installiert wird. 

Wenn das Anklemmen der Scheibe 16 derart vollendet ist, 
dreht der Spindelmotor 12 die Scheibe 16 mit einer vorbe- 
stimmten Geschwindigkeit, und die Information wird durch 
einen optischen Aufnehmer (nicht gezeigt) ausgelesen, wel- 
cher auf der Gegenseite des Scheibenmaterials I plaziert ist, 
das der Zentrierung ausgesetzt worden ist. 

Obgleich Fig. 7 einen Fall zeigt, bei dem die Scheibe 16, 
die durch Zusammenbondieren der Scheibenmaterialien wie 
bei DVD gebildet ist, aufgeklemmt wird, wird die Scheibe 
1, die aus nur einem Scheibenmaterial wie bei CD gebildet 
ist, ebenfalls richtig in Position auf dem Drehteller 11 instal- 
liert, da die Scheibe in Eingriff mit der Spindeldrehachse 13 
kommt durch Herbeifuhren eines Kontaktes des geneigten 
Abschnitts 24a der Zentriemabe 24 mit dem Innendurch- 
messerende der Unterseite des Mittellochs der Scheibe. 

Trotzdem hat der kurzlich wachsende Markt den Bedarf 
fur ein Anwachsen der Datenauslesegeschwindigkeit von 
Scheiben wie CD- und DVD-ROM, die als Medien fur die 
Aufzeichnung von Computer-Anwendungsprogrammen 
und Ahnlichem verwendet wurden, und diese Geschwindig- 
keit stellt fast das mehrere Zehnfache der gewohnlichen Ab- 
spielgeschwindigkeit dar. 

Folglich wird die auf dem Drehteller installierte Scheibe 
mit extrem hoher Geschwindigkeit gedreht, und deshalb 
fuhrt das Vorliegen einer geringen Exzentrizitat oder eines 
Ungleichgewichts z. B. von einer Verbiegung zu Vibratio- 
nen und Gerauschen wegen der enormen, wahrend der Dre- 
hung mit hoher Geschwindigkeit erzeugten Krafte, was ei- 
nen instabilen Abspielzustand ergibt. Das Problem wird au- 
genfallig insbesondere dann, wenn die Scheibe 16 verwen- 
det wird, welche die zwei zusammenbondierten Scheiben- 
materialien in Kombination enthalt. 

Fig. 8 zeigt den vorbeschriebenen instabilen Wiedergabe- 
zustand, wobei gleiche Bezugszeichen den in Fig. 7 glei- 
chen Teilen zugewiesen wurden, und deren Beschreibung 
wird weggelassen. Wie in Fig. 8 gezeigt, wird die Scheibe 
16 durch den geneigten Abschnitt 24a in Position gehalten 
wird, welcher fur die Zentriernabe 24 vor der Installation 
auf dem Drehteller 11 vorgesehen ist. Wahrend die aus zwei 
miteinander bondierten Scheibenmaterialien bestehende 
Scheibe 16 mit hoher Geschwindigkeit in Drehung gehalten 
wird, wird die durch einen Pfeil Fa bezeichnete Kraft in ei- 
ner Ebene parallel zur Scheibenebene der Scheibe 16 iiber 
einen Kontaktpunkt P zwischen dem geneigten Abschnitt 
24a, welcher fiir die Zentriemabe vorgesehen ist, und den 
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Innendurchmesserende 16b an dcr Unterseite des Mittcl- 
lochs des Scheibenmaterials I der Scheibe 16 in Richtung 
auf das Innere der Zentriemabe wegen der vorbeschriebenen 
geringfiigigen Exzentrizitat besonders der bondierten Schei- 
benmaterialien erzeugt, d. h. wegen der Exzentrizitat des 5 
Scheibenmaterials, das nicht der Zentrierung ausgesetzt 
war, oder z. B. der Exzentrizitat und Verbiegung des Schei- 
benmaterials n. 

Am vorbeschriebenen Kontaktpunkt P wird die Kraft Fa 
gleichzeitig aufgeteilt in eine durch den Pfeil Fb bezeichnete 10 
Kraft, die vom Kontaktpunkt in Richtung senkrecht zum ge- 
neigten Abschnitt 24a erzeugt wird, und eine durch den Pfeil 
Fc bezeichnete Kraft, die vom Kontaktpunkt P gegen den 
geneigten Abschnitt 24a erzeugt wird, und die Krafte Fb und 
Fc wirken als Komponenten der Kraft Fa. Insbesondere 15 
wirkt die Kraft Fc in die Richtung zum Anheben der Scheibe 
16 entlang dem geneigten Abschnitt 24a der Zentriemabe 
24; d. h. je groBer die Exzentrizitatskomponente der Scheibe 
16 und je hoher die Drehgeschwindigkeit der Scheibe 16 ist, 
desto groBer wird die Kraft Fc. 20 

Wie oben dargestellt, ist es in der Scheibenzentriervor- 
richtung so angeordnet, daB die Klammer 17 durch die ma- 
gnetische Anziehungskraft des magnetischen Kreises ange- 
zogen wird, der durch den Magnet 18 und das Joch 19 gebil- 
det wird, die an der Spindeldrehachse befestigt sind, und daB 25 
die Scheibe 16 zwischen der Klammer 17 und dem Drehtel- 
ler 11 gehalten wird. Mit Zunahme der Drehgeschwindig- 
keit der Scheibe 16 wirkt die Kraft Fc jedoch so, daB die 
Scheibe 16 allmahlich nach oben entlang dem geneigten 
Abschnitt 24a der Zentriemabe 24 entgegen der magne- 30 
tischen Anziehung des magnetischen Kreises gedriickt wird. 

Solange die Kraft Fc kleiner als die magnetische Anzie- 
hung des magnetischen Kreises ist, wird sich die Klammer 
nicht losen; jedoch wird dies die Erzeugung von Vibrationen 
und Gerauschen verursachen, was zu einem instabilen Wie- 35 
dergabezustand fuhrt. Femer wird sich die Klammer losen, 
sobald die Kraft Fc die magnetische Anziehung des magne- 
tischen Kreises iibersteigt, und dies wurde zu einer Situation 
fiihren, in der keine Information von der Scheibe 16 wieder- 
gebbar ist. 40 

Um die obige Situation zu verhindern, scheint es nur not- 
wendig zu sein, die magnetische Anziehung des magne- 
tischen Kreises zu verstarken. Jedoch kann die magnetische 
Anziehung des magnetischen Kreises nicht mehr als not- 
wendig erhoht werden, weil z. B. ein Mechanismus zur Frei- 45 
gabe einer Vorrichtung im Wiedergabeapparat benotigt 
wird, um die Klammer 17 vom magnetischen Kreis, der aus 
dem Magnet 18 und dem Joch 19 gebildet wird, mit einer 
Treibkraft groBer als die magnetische Anziehung des ma- 
gnetischen Kreises zu trennen, wenn der Benutzer die 50 
Scheibe aus dem Wiedergabeapparat enmimmt. 

Zusammenfassung der Erfindung 

Die vorliegende Erfindung, die beabsichtigt, die vorbe- 55 
schriebenen Probleme zu losen, sieht eine Scheibenzentrier- 
vorrichtung zur Einhaltung der Fahigkeit vor, eine Scheibe 
stabil auch wahrend des Betriebs von Scheiben wie etwa CD 
oder DVD mit hoher Geschwindigkeit zu halten, ohne einen 
komplizierten Spezialmechanismus zu verwenden. 60 

Nach der Erfindung, wird eine Scheibenzentriervorrich- 
tung zur Installation einer Scheibe auf einem Drehteller 
durch passendes Halten der Scheibe in Position hinsichtlich 
der Spindeldrehachse eines Spindelmotors vorgesehen, und 
die Scheibenzentriervonichtung ist dadurch gekennzeich- 65 
net, daB ein Teil zum Halten der Scheibe in Position ausge- 
riistet ist mit einem stufenformig geneigten Abschnitt, der 
eine Reihe von geneigten Bereichen und Ubergangsberei- 



chen enthalt, die jede die geneigten Bereiche verbindet, so 
daB der geneigte Bereich in eine Spitze ubergeht, wenn der 
geneigte Bereich in Kontakt mit dem Ubergangsbereich 
kommt, und die Neigung ist derart, daB eine Linie senkrecht 
zur Scheibenebene der Scheibe gekreuzt wird, und der 
Ubergangsbereich liegt etwas naher zur Spindeldrehachse 
als die senkrechte Linie. 

Die Erfindung beabsichtigt, es in der Scheibenzentrier- 
vorrichtung moglich zu machen, die Scheibe von Positions- 
abweichung zuriickzuhalten, selbst wenn eine Kraft zur 
Aufwartsbewegung der Scheibe aufgrund der Exzentrizitat, 
Verbiegung der Scheibe und Ahnlichem wirkt, wahrend die 
Scheibe auf hoher Drehgeschwindigkeit gehalten wird, 
durch eine Reihe von geneigten Bereichen und Ubergangs- 
bereichen, welche die geneigten Bereiche verbinden, als ein 
Teil zum Halten der Scheibe in Position. 

Kurze Beschreibung der Zeichnungen 

Fig. 1 ist eine Schnittdarstellung, die eine Scheibenzen- 
triervorrichtung als eine erste Ausfuhrungsform der Erfin- 
dung zeigt; 

Fig. 2 ist eine Schnittdarstellung, die den Betrieb der 
Scheibenzenu-iervorrichtung nach der ersten Ausfuhrungs- 
form der Erfindung erlautert; 

Fig. 3A und 3B zeigen Konfigurationen von anderen Bei- 
spielen des stufenformig geneigten Abschnitts nach der er- 
sten Ausfuhrungsform der Erfindung; 

Fig. 4 ist eine Schnittdarstellung einer Scheibenzentrier- 
vorrichtung als eine zweite Ausfuhrungsform der Erfindung; 

Fig. 5 A und 5B sind Schnittdarstellungen, die Scheiben 
zeigen, die eine Schicht Scheibenrnaterial und zwei Schich- 
ten Scheibenrnaterial enthalten; 

Fig. 6 ist eine Schnittdarstellung, die einen stufenformi- 
gen Schichtunterschied zwischen zwei Schichten Scheiben- 
rnaterial veranschaulicht; 

Fig. 7 ist eine Schnittdarstellung, die ein Bcispiel einer 
konventionellen Scheibenzentriervorrichtung zeigt; und 

Fig. 8 ist eine vergroBerte Darstellung, die das Beispiel 
der konventionellen Scheibenzentriervorrichtung zeigt. 

Genaue Beschreibung der bevorzugten Ausfuhrungsformen 

Eine genaue Beschreibung der Ausfuhrungsformen der 
Erfindung wird nun mit Bezug auf die Zeichnungen gege- 
ben, wobei gleiche Bezugszeichen in Fig. 1 und 2 korre- 
spondierende Komponententeile von Fig. 7 bezeichnen, und 
ihre Beschreibung wird weggelassen. Fig 1 ist eine Schnitt- 
darstellung einer Scheibenzentriervorrichtung als eine erste 
Ausfuhrungsform der Erfindung. Wie in Fig. 1 gezeigt, ist 
eine Zentriemabe 14 fur einen Drehteller 11 installiert und 
ist axial beweglich hinsichtlich einer Spindeldrehachse 13. 
Die Zentriemabe 14 ist mit einem stufenformig geneigten 
Abschnitt 14a versehen, der zwei Arten von Abschnitten 
enthalt (wie vollstandiger im Folgenden beschrieben wird). 
Ein Zentrierfeder 15 wird fur das axiale Eindriicken der 
Zentriemabe 14 in Richtung des Einpassens der Zentrier- 
nabe 14 in das Mittelloch einer Scheibe 16 benutzt. 

Mit der obigen Anordnung wird der Betrieb der Schei- 
benzentriervorrichtung nach der vorliegenden Erfindung im 
Folgenden beschrieben. Zuerst wird die Scheibe 16 auf den 
Drehteller 11 gelegt, so daB die Zentriemabe 14 durch das 
Mittelloch dringt. Dar stufenformig geneigte Abschnitt 14a 
der Zentriemabe 14 wird dann in Kontakt mit dem Innen- 
durchmesserende 16b an der Unterseite des Mittellochs des 
Scheibenmaterials I der Scheibe 16 gebracht, wodurch die 
Scheibe 16 in Position hinsichtlich der Spindeldrehachse 13 
gehalten wird. 
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Dann wird eine Klarnmer 17 durch einen Mechanismus 
(nicht gezeigt) heruntergefuhrt und durch die magnetische 
Anziehung eines magnetischen Kreises angezogen, welcher 
aus einem Magnet 18 und einern Joch 19 gebildet wird, so 
daB die Scheibe 16 durch die Klarnmer 17 auf den Dreh teller 
11 gegen die elastische Kraft der Zentrierfeder 15 gedruckt 
wird, die verwendet wird, um die Zentriernabe 14 anzudruk- 
ken. Selbst wenn ein Schichtunterschied 16a aufgrund einer 
stufenforrnigen Bondierabweichung besteht, ist sicherge- 
stellt, daB die Scheibe 16 richtig in Position auf dem Dreh- 
teller 11 installiert wird. 

Wenn das Festklammern der Scheibe 16 vollendet ist, 
dreht ein Spindelmotor 12 die Scheibe 16 rnit einer vorbe- 
stimmten Geschwindigkeit, und Information wird durch ei- 
nen optischen Aufnehmer (nicht gezeigt) gelesen, welcher 
auf der Gegenseite des Scheibenmaterials I plaziert ist, die 
der Zentrierung ausgesetzt ist. 

Fig. 2 ist eine detaillierte Schnittdarstellung einer Konfi- 
guration des stufenformig geneigten Abschnitts 14a. Wie in 
Fig. 2 gezeigt, enthalt der stufenformig geneigte Abschnitt 
14a zwei Arten von Abschnitten; namlich eine Reihe von 
geneigten Bereichen 14b und Ubergangsbereichen 14c, de- 
ren jeder einen geneigten Bereich 14b und einen anderen ge- 
neigten Bereich 14b verbindet. Der geneigte Bereich 14b 
geht in eine Spitze Q iiber, die gebildet wird, wo der ge- 
neigte Bereich 14b den Ubergangsbereich 14c beriihrt, und 
ist derart geneigt, daB er eine Linie A senkrecht zur Schei- 
benebene der Scheibe 16 kreuzt. Andererseits liegt der 
Ubergangsbereich 14c etwas naher zur Spindeldrehachse als 
die senkrechte Linie A positioniert. Ferner ist der Hohenun- 
terschied h zwischen der Spitze Q und einer benachbarten 
Spitze Q kleiner als die Dicke des Scheibenmaterials I oder 
II ausgebildet. 

Die Funktion des stufenformig geneigten Abschnitts 14a 
bei Rotation der Scheibe 16 wird im Folgenden mit Bezug 
auf Fig. 2 beschrieben. Wie in Fig. 2 gezeigt, wird die 
Scheibe 16 durch die geneigten Bereiche 14b des fur die 
Zentriernabe 14 vorgesehenen, stufenformig geneigten Ab- 
schnitts 14a vor der Installation auf dem Drehteller gehalten. 
Wahrend die Scheibe 16, die aus zwei miteinander bondier- 
ten Scheibenmaterialien gebildet wird, mit hoher Geschwin- 
digkeit in Rotation gehalten wird, wird die Kraft Fa in einer 
Ebene parallel zur Scheibenebene der Scheibe 16 iiber einen 
Kontaktpunkt P zwischen dem geneigten Bereich 14b des 
stufenformig geneigten Abschnitts 14 der Zentriernabe 14 
und dem Innendurchmesserende 16b an der Unterseite der 
Mittellochs des Scheibenmaterials I der Scheibe 16 in Rich- 
tung auf das Innere der Zentriernabe 14 vom Kontaktpunkt 
P wegen der vorbeschriebenen, geringfugigen Exzentrizitat 
besonders von bondierten Scheibenmaterialien erzeugt, d. h. 
die Exzentrizitat der Scheibenmaterialseite war nicht der 
Zentrierung ausgesetzt oder die Exzentrizitat oder Verbie- 
gung des Scheibenmaterials II. 

Am vorbeschriebenen Kontaktpunkt P wird die Kraft Fa 
gleichzeitig aufgeteilt in eine durch einen Pfeil Fb bezeich- 
nete Kraft, die vom Kontaktpunkt P in Richtung senkrecht 
zum geneigten Bereich 14b erzeugt wird, und eine durch ei- 
nen Pfeil Fc bezeichnete Kraft, die vom Kontaktpunkt P auf 
den geneigten Bereich erzeugt wird, wobei die Krafte Fb 
und Fc als Komponenten der Kraft Fa wirken. Insbesondere 
wirkt die Kraft Fc in Richtung zum Anheben der Scheibe 16 
endang dem geneigten Bereich 14b des stufenformig ge- 
neigten Abschnitts 14a der Zentriernabe 14. 

Wie oben dargestellt, ist es in dieser Scheibenzentriervor- 
richtung so angeordnet, daB die Klarnmer 17 durch die ma- 
gnetische Anziehung des magnetischen Kreises, der durch 
den Magnet 18 und das Joch 19 gebildet wird, die an der 
Spindeldrehachse 13 angebracht sind, angezogen wird, und 



daB die Scheibe 16 zwischen der Klarnmer 17 und dem 
Drehteller 11 gehalten wird. Mit Anwachsen der Drehge- 
schwindigkeit der Scheibe 16 wirkt die Kraft 16 jedoch da- 
hin, daB die Scheibe 16 allmahlich entlang dem geneigten 
5 Bereich 14b des fur die Zentriernabe 14 vorgesehenen, stu- 
fenformig geneigten Abschnitts 14a gegen die magnetische 
Anziehung des magnetischen Kreises aufwarts gedruckt 
wird. 

Wenn die Scheibe 16 allmahlich entlang dem geneigten 
Bereich 14b aufwarts gedruckt wird, wird eine der Spitzen 
Qo des stufenformig geneigten Abschnitts 14a, der genau 
oberhalb des Kontaktpunktes P liegt, in Kontakt mit der In- 
nenwand 16c des Mittellochs der Scheibe 16 gebracht, und 
die Scheibe 16 wird von Positions abweichung abgehalten. 
Da ferner der Hohenunterschied h zwischen der Spitze Q 
und einer anderen benachbarten Spitze Q des stufenformig 
geneigten Abschnitts 14a kleiner als die Dicke der Schei- 
benmaterialien I und EI gemacht ist, wird nur die Spitze Qo 
aus der Vielzahl der Spitzen Q in Kontakt mit der Innen- 
wand 16c des Mittellochs der Scheibenmaterialien I oder II 
gebracht, die der Zentrierung ausgesetzt wurde, um sicher- 
zustellen, daB das Scheibenmaterial I oder II einer Zentrie- 
rung ausgesetzt wird und in einem Klemmzustand gehalten 
wird. 

Diese Ausfuhrungsform der Erfindung kann nicht nur auf 
Scheiben angewendet werden, die aus bondierten Scheiben- 
materialien gebildet sind, sondern mit derselben Wirkung 
wie oben beschrieben auch auf Scheiben aus nur einem 
Scheibenmaterial. 

Die Konfiguration des stufenformig geneigten Abschnitts 
ist nicht auf das begrenzt, was in Fig. 2 gezeigt ist. Fig. 3A 
und 3b zeigen Konfigurationen anderer Ausfuhrungsform en 
des stufenformig geneigten Abschnitts. Wie in Fig. 3 A ge- 
zeigt, ist eine Zentriernabe 34 mit einem stufenformig ge- 
neigten Abschnitt 34a versehen, der zwei Abschnitte ent- 
halt; genauer gesagt enthalt der stufenformig geneigte Ab- 
schnitt 34 eine Aneinanderreihung von geneigten Bereichen 
34b und Ubergangsbereichen 34c, deren jeder den geneigten 
Bereich 34b und einen anderen Bereich 34b verbindet. Der 
geneigte Bereich 34b geht iiber in eine Spitze Q, die gebildet 
wird, wo der geneigte Bereich 34b in Kontakt kommt mit 
dem Ubergangsbereich 34c, und ist so geneigt, daB er eine 
Linie A senkrecht zur Scheibenebene der Scheibe kreuzt. 
Andererseits liegt der Ubergangsbereich 34c etwas naher 
zur Spindeldrehachse als die senkrechte Linie A. Ferner 
wird die Hohendifferenz h zwischen der Spitze Q und einer 
anderen benachbarten Spitze Q kleiner gemacht als die 
Dicke des Scheibenmaterialien I und II. 

Wie in Fig. 3B gezeigt, ist in ahnlicher Weise eine Zen- 
triernabe 44 ausgefuhrt mit einem stufenformig geneigten 
Abschnitt 44a, der zwei Abschnitte enthalt; genauer gesagt 
enthalt der stufenformig geneigte Abschnitt 44a eine Anein- 
anderreihung von geneigten Bereichen 44b und Ubergangs- 
bereichen 44c, deren jeder den geneigten Bereich 44b und 
einen anderen Bereich 44b verbindet. Der geneigte Bereich 
44b geht iiber in eine Spitze Q, die gebildet wird, wo der ge- 
neigte Bereich 44b in Kontakt kommt mit dem Ubergangs- 
bereich 44c, und ist so geneigt, daB er eine Linie A senkrecht 
zur Scheibenebene der Scheibe kreuzt. Andererseits liegt 
der Ubergangsbereich 44c etwas naher zur Spindeldreh- 
achse als die senkrechte Linie A. Ferner wird die Hohendif- 
ferenz h zwischen der Spitze Q und einer anderen benach- 
barten Spitze Q kleiner gemacht als die Dicke des Scheiben- 
materialien I und II. 

Das Vorsehen der stufenformig geneigten Abschnitte 34a 
oder 44a, die in Fig. 3A und 3B gezeigt werden, stellt die- 
selbe Funktion sicher wie in dem Fall, in dem der stufenfor- 
mig geneigte Abschnitt 14a fur eine Zentriernabe vorgese- 
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hen ist, wie in Fig, 2 gezeigt. 

Im Folgenden wird eine zweite Ausfuhrungsform der Er- 
findung beschrieben. Fig. 4 ist eine Schnittdarstellung einer 
Scheibenzentriervorrichtung als zweite Ausfuhrungsform 
der Erfindung. Im iibrigen bezeichnen gleiche Bezugszei- 5 
chen in Fig, 4 korrespondierende Komponententeile von 
Fig, 7, und ihre Beschreibung wird weggelassen. Wie in 
Fig. 4 gezeigt, ist die Scheibe 16 auf dem Drehteller 30 in- 
stalliert und mit der Spindeldrehachse 13 des Spindelmotors 
12 festgemacht. Eine Scheibenzentriervorrichtung 30b ist 10 
mit dem Drehteller 30 integriert gebildet und mit einem stu- 
fenformig geneigten Abschnitt 30a ausgeriistet, der in der 
Konfiguration gleichwertig zu dem stufenfbrmig geneigten 
Abschnitt 14a ist, welcher in Fig. 2 gezeigt wurde, und der 
eine ahnliche Wirkung in dieser zweiten Ausfuhrungsform 15 
der Erfindung hat zu der, die in ihrer ersten Ausfuhrungs- 
form erreicht wurde. Die Konfiguration des stufenfbrmig 
geneigten Abschnitts in der zweiten Ausfuhrungsform der 
Erfindung ist nicht darauf begrenzt, was in Fig. 4 gezeigt 
wird, sonderh kann ahnlich scin zu der Konfiguration 34a 20 
oder 44a, die in Fig. 3A oder 3B gezeigt werden, mit dersel- 
ben Wirkung wie hier festgestellt. s 

Wie oben beschrieben, ist es moglich, die Fahigkeit zum 
stabilen Halten zu erlangen durch Vorsehen einer Aneinan- 
derreihung von geneigten Bereichen und Ubergangsberei- 25 
chen, deren jeder die geneigten Bereiche verbindet, als ein 
Teil zum Halten der Scheibe in Position in der Scheibenzen- 
triervorrichtung nach der vorliegenden Erfindung mit der 
Wirkung einer groBeren Abspielbarkeit. 

30 

Patentanspruche 

Scheibenzentriervorrichtung fur die Installation einer 
Scheibe auf einem Drehteller durch richtiges Halten 
der Scheibe in Position hinsichtlich der Spindeldreh- 35 
achse eines Spindelmotors, die enthalt: 
ein Teil zum Halten der Scheibe in Position, wobei das 
Teil einen stufenformig geneigten Abschnitt mit einer 
Aneinanderreihung von geneigten Bereichen und 
Ubergangsbereichen hat, deren jeder die geneigten Be- 40 
reiche verbindet; 

wobei der geneigten Bereich in eine Spitze ubergeht, 
die gebildet wird, wo der geneigte Bereich in Kontakt 
mit dem Ubergangsberei ch kommt, und die so geneigt 
ist, daB eine Linie senkrecht zur Scheibenebene der 45 
Scheibe gekreuzt wird; und 

wobei der Ubergangsbereich etwas naher zur Spindel- 
drehachse als die senkrechte Linie liegt. 
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